ФОРМУЛЯР «ТЕХПРОЦЕСС МОНТАЖА СТАНКА ПОСЛЕ РЕМОНТА» 
4.3 Монтаж станка 16К20 в цехе 
4.3.1 Расчет фундамента для станка 16К20 


Исходные данные: 


НЕ ооо оао еааннт токарно-винторезный, мод. 16К20 
Габаритные размеры (длина х ширина), мм ............ нение 2500 х 1190 
МАССА а 2835 
ооо рае песок среднекрупный высокой плотности 


1. Минимальная площадь основания фундамента, необходимая для обеспечения 
устойчивости оборудования на выбранном грунте [2, с. 112, формула (5.31)], м?: 
О 


где О - нагрузка основания фундамента, кг; [К] — допускаемое давление на грунт, МПа. 


2. Определяем нагрузку на основание фундамента О, кг: 


О =О%+ Од+ Ор+ Оу, (4.2) 


где Ох — масса установленного оборудования; О; — масса наиболее тяжелой обрабатываемой 
на оборудовании детали (для тяжелого оборудования); Ох, — масса засыпки над его обрезами, 
Оф- масса фундамента, кг 

Так как станок относится к средней категории массы (т.е. не превышает 10 т), то 
массу наиболее тяжелой обрабатываемой детали и массу засыпки над его обрезами в расчет 
не принимаем. 

Масса фундамента [там же, формула (5.32)], кг: 


Оъ= КО, (4.3) 


где Къь- коэффициент, для станков со статической нагрузкой обычно Ку= 0,6...1,5, а для 
станков со значительной динамической нагрузкой Къ= 2...3; О%- масса оборудования, кг. 


Для станка 16К20 принимаем К+ = 1,2. Тогда масса фундамента 
Оф = 1,2-2835 = 3402 кг 
Нагрузка на основание фундамента 
О = 2835 + 3402 = 6237 кг 
3. Определяем допускаемое давление на грунт [там же, формула (5.33)]: 


[®] < Кысс, (4.4) 


где Ан — нормативное давление на грунт, с — коэффициент уменьшения, с = 1,0. 

По таблице 5.24 [там же] принимаем для песчаного среднекрупного грунта 
Кн = 0,35 МПа. 

Тогда [К] = 0,35:1,0 = 0,35 МПа 

4. Определяем минимальную площадь основания фундамента по формуле (4.1): 

= _ 6237 _ =1,78 м2 
0,35.10* 

Так как станок имеет большую площадь, чем расчетная площадь фундамента, то при- 
нимаем размеры фундамента на 50...100 мм (0,050...0,100 м) больше с каждой стороны, чем 
размеры опорной поверхности станка. 

5. Из конструктивных соображений задаемся шириной фундамента большей, чем 
опорная поверхность станка, то есть В = 1,19 + 2.0,050 = 1,29 = 1,30 м. 


Тогда, зная расчетную площадь фундамента и его принятую ширину, определяем 
длину фундамента: 


ВЕ (4.5) 
В 1,30 


Так как расчетная длина фундамента (Г.= 1,37 м) меньше габаритной длины станка, то 
принимаем длину фундамента на 100 мм больше, чем длина станка: 

Г. = 2,50 + 0,10 = 2,60 м 

Тогда действительная площадь фундамента: 

5, =В.1= 1,30. 2,60 = 3,38 м? 

3,38 ее 

Это в [8 =1,9 раза больше необходимого, т.е. имеется хороший запас по 

устойчивости фундамента. 


6. По [2, с. 110, таблица 5.23] определяем высоту (толщину) отдельно стоящего 
бетонного фундамента под станок Ну, мм: 


Нь= 0,6\/Г. = 0,6./2,60 = 0,97 м (4.6) 


7. Таким образом, окончательно принимаем фундамент под станок 16К20 с размерами 
Вх хН = 1300 х 2600 х 970 мм и разрабатываем его план (см. рисунок 3.1). 
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Рисунок 3.1 — План фундамента станка 16К20 
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2300+7 Изображается 
тонкой линией 
контур станка, 
соответствующий 
габаритам станка 


4.3.2 Инструкция по монтажу станка 16К20 


Транспортировка. При транспортировке станка краном необходимо применять 
пеньковые канаты достаточной прочности. При этом надо следить за тем, чтобы не были 
повреждены выступающие части станка. Натянутые канаты не Должны касаться рычагов его 
ИЛИ обработанных частей, для чего в соответствующих местах под канаты подкладывают 
деревянные бруски. Строповку станка при его перемещении следует производить в 
соответствии с рисунком 3.2. 

Станок следует транспортировать к месту монтажа с помощью транспортных средств 
грузоподъёмностью не менее 3,2 т. 


Грузоподъёмность следует 
выбирать в соотв. с массой 
своего оборудования и с 
запасом ок. 0,5 т, из ряда: 
И По маме У: 5 
Бетта еее т 


1, 2 — четырехстропный канат; 3 — стальные штанги диаметром 60 мм; 
4 — деревянные прокладки; ЦТ — центр тяжести станка 


Рисунок 3.2 — Схема строповки станка 16К20 


Монтаж. Продолжительность сохранения станком своей точности во многом зависит 
от правильности его установки. Станок следует установить на фундаменте согласно плану 
(см. рисунок 3.1). 

Станок должен крепиться к фундаменту четырьмя фундаментными болтами с резьбой 
М24. Минимальный зазор между поверхностью фундамента и опорами станка должен быть 
не менее 50...70 мм. 

Так как на станке недопустима вибрация, станок после выверки следует закрепить 
анкерными болтами, а монтажный зазор забетонировать. 

При установке станка следует предусмотреть наличие свободных зон для открывания 
дверцы шкафа электрооборудования и поворота подмоторной плиты электродвигателя 
главного привода, а также для возможности демонтажа щитков ходового вала и ходового 
винта для чистки и смазки последних. 

Выверка станка. Устанавливаемый на фундамент станок следует выверить по 
уровню. Выверку производить при помощи клиньев, так как станок имеет небольшую массу. 

После установки на фундаментные болты станок выверяется в обеих плоскостях по 
уровню, который следует установить на столе, параллельно направлению движения (для 
проверки установки станка в горизонтальной продольной плоскости) и перпендикулярно 
направлению движения стола (для проверки установки станка в горизонтальной поперечной 
плоскости и для проверки извернутости направляющих). 

В любом положении стола отклонение уровня не должно превышать 0,04 мм на 


1000 мм. 
Изменить в соответствии с 


конструкцией своего станка (если у 


него нет стола, тогда указать другой 
рабочий орган станка 


